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Auspre.,.,raft P(BA min. 200 N

PRESS-OFF F0RtE PIBA min.200 N

I nax. Bauraum Pos. 6010 (Zugenttastung)
r MAX. SPATE P0S.6010 (STRAIN RELIEF)

Radial.e Abzugskrafi der Litzen
min.10 N pro EinzeLtitze
RADIAL PULL-OFF FORTE OF THE U/ IRIN6
MIN. 10 N FOR EATH SIN6Lt W IRE

0hne Ansirhten fuet KLebst^'rbereich.
wihtout view's fon area o resive.

Magnetisierungsausrichtung Pos.170 zu Pos.90
MAGNETIZATION ORIENTATION POS.17O Io POS.9O
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Aufpressmass Pos.170
PRESS ON DIMENSION POS.17O
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DIRECTION OF ROTATION IW
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X ax. Bereich fuer Vergussmasse.
4: I

| 'eLIung des Gehaeuses vor dem Tangenliatnielen.
\,,, -, OF MOTOR HOUSIN6 BEFORE TANGENTIAL RIVET

A_A

Darsteltung des Gehaeuses nach dem TangenfiaLnieten-
VIEW OF I'IOTOR HOUSIN6 AFTER TANGENTIAL RIVET
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AbsrhtussfLaer
genietetes Gehaeuse

END IN6 ELEMENT

RIVETTED HOUSIN6

Keine Vergussmasse im Rotorbereich
zuLaess i g.

Vergussmasse max. 1 mm ueber Gehaeuse

zu[ aess i g.

MAX. AREA FOR SIALIN6 TOI'4POUNO.

NO SEALIN6 COMPOUNT IN ARMATURE

AREA ALLOWED.

SEALING [0MP0UND MAX. 1 mm

OVERLAYIN6 FROM HOUSIN6
hnummer / PARTNUMBER

XXX XX XX XXX

Fd / Tag / Stunde / tfg. Nr pro Stunde

FD / DAY / HOUR / CONSETUTIVE NUMBER PER HOUR
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1:1 o lnsperlion Chararle.islir

Auspressknafl FestLager von der Wet[e: min.500 N

PRESS OUT FORIE FIXED BEARIN6 FROM SHAFT; MIN. 5OON

Auspresskrafl des Ritzel von der Welle: min. 1000N
PRISS OUT FORIE PINION FROM SHAFT: MIN 1OOON

Auspresskrafl des W ickel-koerpers eingesetzt in die
Stator/Motorgehaeuse Baugruppe nach dem

aushaerten der TpaeufeIunq bei 120'[: min. 650N

i!o,tofqqhaeuse abgestuetzl, Krafteinwinkung auf den W ickeLkoerper)
PRESS OUT FORCE OF THE WINDIN6 BOBBIN ASSEMBTED

INTO THE STATOR,/|,1OTOR HOUSIN6 ASSEMBLY
AFTER THE HARDENIN6 OF THE IMPREGNATION RESIN
AT 120',: MlN. 650N
(MOTOR HOUSIN6 SUPPORTED, APPLIIATION OF FORCE

ON THT WINDING BOBBIN)

Auspresskrafl des Stalorpa
PRTSS OUT FORIE STATOR

kets bei 120't: min. 1000N

SPACER AT 120't: mirr.1000N

i chtftaeche:
Keine WetLigkeit oder 0berflaerhenschaeden
SEALIN6 AREA:

NO WAVINESS OR SURFATE DAMAGES
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